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※1　CBT-EX（直流低スパッタ）モードを選択する際は、溶接機（WB-M352L/P352L/P502L）付属の電圧検出ケーブルK5791G00（5m）をご使用ください。

MAG/MIG・CO2/MAG/MIG自動溶接機
MAG/MIG・CO2/MAG/MIG自動溶接機（ウェルビー）

1台で鉄・ステンレス・アルミすべての材質の溶接が
ウェルビー1台で対応できます。ウェルビーインバータ
Ｐ350Ⅱ

メ　ー　カ　ー ダイヘン
型　　　　　式 ウェルビーインバータP350Ⅱ
溶接電源型式 WB-P352

定 格 入 力 電 圧 V 三相　200/220
定 格 入 力 kVA 18.6（17.2kW）
定 格 使 用 率 ％ 60
定 格 出 力 電 流 A 350（手溶接：300）
定 格 出 力 電 圧 V 36（手溶接：32）
出 力 電 流 範 囲 A 30～ 350
出 力 電 圧 範 囲 V 12～ 36
外 形 寸 法 ㎜ W395×D710×H640
質 量 ㎏ 52

商 品 コ ー ド Z04455

■仕様

P350Ⅱ

溶接
条件

●溶接電流：115A　●溶接電圧：23.1V　●板厚：2.3mm
●ワイヤ径：∅1.2mm　●溶接速度：60cm/min
●シールドガス：80%Ar+20%CO2

スパッタが少なく、均一で
ビード端の揃った美しい溶
接結果が誰でもかんたん
に得られます。

軟鋼

溶接
条件

●溶接電流：115A　●溶接電圧：21.0V　●板厚：2.0mm
●ワイヤ径：∅1.2mm　●溶接速度：60cm/min
●シールドガス：98%Ar+2%O2

確実な 溶滴移行で 粘性の
高いステンレスワイヤでも
良好なビードが得られま
す。

ステンレス

溶接
条件

●溶接電流：55A　●溶接電圧：18.5V　●板厚：2.0mm
●ワイヤ：硬質アルミ∅1.2mm　●溶接速度：35cm/min
●シールドガス：100%Ar

細かいチリ状のスパッタ発
生を抑制し、美しいビード
が得られます。

アルミ
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