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溶接関連機器
アーク溶接機付属品

TIG溶接機付属品

CO2/MAG半自動溶接機付属品

エアープラズマ切断機付属品

ホルダ（ジョイント付）

TIG溶接用トーチ

溶接トーチ

プラズマ切断トーチ

アースケーブル（クリップ／万力）

ガス調整器

ガス調整器

中間ケーブル（ジョイント付）

アースケーブル（万力）

アースケーブル（万力）

アースケーブル（万力）

【販売消耗品】

【販売消耗品】

【販売消耗品】

ノズル

ノズル

カップ

コレット

チップ

チップ

コレットボディ

オリフィス

電極

ガス切断器・溶接関連機器
ガス切断器（中型・A型・B型）

切断板厚3～80mmまで、用途に合わせて選べます。低圧式、逆火しにくい新機構です。
ガス切断機用チップ（火口）はNO.1～NO.6は販売。

自動切断機

IK-72Tは、あらゆる姿勢での切断が可能なオールポジション切断機です。平板の直線切断、円弧切断はもちろん
のこと、構造物の側面、斜面、およびR面を持った鋼板など、あらゆる箇所の切断が可能です。

ランスホルダー（シャープランス専用ホルダー）

あらゆる対象物を溶融切断します。軽量で取り扱いがしやすく安全性に優れ、外形17.3㎜までのシャープランスを
使用することができます。

技能
講習

タイプ 火口No. 切断板厚

中切
1 3～10㎜
2 10～ 20㎜
3 20～ 30㎜

商 品 コ ー ド Z02134

タイプ 火口No. 切断板厚

A切
1 3～ 15㎜
2 15～ 40㎜
3 40～ 80㎜

商 品 コ ー ド Z02135

タイプ 火口No. 切断板厚

Ｂ切
1 60～80㎜
2 80～ 150㎜
3 140～ 240㎜

商 品 コ ー ド Z04595

■切断能力

メ　ー　カ　ー 小池酸素工業
型　　　　　式 IK-72T

電 源 V AC100
走 行 速 度 ㎜／min 150～700
切 断 板 厚 ㎜ 5～ 30
開 先 角 度 ° 0～ 45

有 効 倣 い 半 径

三次元レール：
2,000㎜R以上
二次元レール：
2,500㎜R以上

機 体 寸 法 ㎜ L200×W400×H250
重 量 ㎏ 4.5

商 品 コ ー ド Z02137

商 品 コ ー ド Z04631

■仕様

■オプション

中切（標準型） A切

・直線レール　・二次元レール　・三次元レール
 （各レール長さは1mで接続して使用）

商品情報

酸素ゲージ

ホルダー

シャープランス

酸素ホース

酸

　
　素

母　　材
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51 52プラント・工場メンテナンスカタログ

溶接関連機器
溶接用集煙機（ヒュームコレクター）

ウルトラフィット／スーパーブリッジ

有害な溶接ヒュームを発生源で吸入します。

パイプとパイプ、継手の迅速で正確な固定・芯出し・仮付けが可能です。

370mm

320mm

2-6

5-12

1-2 2/1

220mm

190mm

120mm

440mm
■ウルトラフィット仕様（メーカー：アサダ）

型　　　　　式 1‒2½ 2‒6 5‒12
パ イ プ 固 定 能 力 1～2½″ 2～6″ 5～12″
質 量 ㎏ 1.4 3.6 6.1

商 品 コ ー ド Z02150 Z02151 ―

■仕様
メ　ー　カ　ー 荏原製作所
型　　　　　式 EJF1（ジェットヒューム）

定 格 電 圧 V 100/110（単相）50/60（共用）
定 格 電 流 A 6.9（モータ1台）、13.8（モータ2台）
電 動 機 出 力 W 600（2台）
最 大 風 量 m3/min 5
最 大 静 圧 kPa 18.1
吸 込 口 径 ㎜ φ50
保 護 機 能 過電流保護装置付

標 準 附 属 品 ●リード線ケーブル（ポッキンプラグ付）2㎟×5m／一組●角型フード×1セット（磁
石付）●自己消火形難燃性ダクトホース（磁石・締付バンド付）φ50×2.5m×1本

特 別 附 属 品 曲面（パイプ等）溶接用フード（磁石付）
商 品 コ ー ド Z02153

■スーパーブリッジ仕様（メーカー：スーパーツール）
型　　　　　式 B‒2 B‒4 B‒8 B‒12

質 量 ㎏ 1.4 3.2 5.6 8.8
使 用 で き る 管 の
呼 び 径 ㎜ （ 外 径 ）

34～61
（1～2B）

76～ 114
（2½～４B）

140～ 216
（5～8B)

242～ 319
（9～12B)

商 品 コ ー ド Z02855 Z02856 Z02857 Z02858

EJF1

ウルトラフィット

■スーパーブリッジ取付け・芯出し順序

　のハンドルで、おねじ
をゆるめ、図のようにスー
パーブリッジを移動させ、
再び　のハンドルにて締
め付け固定させる。

　の蝶ボルトをゆるめる。
次に管または管継手を挿
入し、管端が接触する状
態にし、芯出しをする。

図のように、開先スキマを
確保し、その後　 の蝶ボル
トを締め付け、相対する管、
または管継手を固定させる。
（芯出しの結果によっては　　
　　  のボルトで微調整を
する）以上の状態で開先合わ
せは完了。（3点）溶接を行う。
仮付け溶接終了後、スーパー
ブリッジを取り外す。

○A ○A ○A ○A

○A

○A

○A

●Bs
●Bs ●Bs

●Bs

●Bs ●Bs

○A

○BL ○BL ○BL ○BL

○BL○BL

開先加工された管（以下
単に管と呼ぶ）にスーパー
ブリッジを取り付け、　の
ハンドルで締め付け、仮
固定する。
次に　　  の蝶ボルト（3
本）を締め付け仮セットす
る。

●Bs●BL ●Bs

●Bs

●BL

溶接関連機器
ガス調整器

乾式安全器一体型で、万一の逆火または逆流を防ぎます。

溶接棒乾燥器

タングステン研磨機（タントギ）

TIG溶接に使われる電極棒の先端を最短20㎜長までムダなく研磨できます。

商品情報

メ　ー　カ　ー 小池酸素工業
型　　　　　式 SG-Ⅲ-1AG SG-Ⅲ-1AF SG-Ⅲ-2A

使 用 ガ ス ㎜ 酸素 アセチレン

圧
力

1次側圧力計 MPa｛Kgf／㎠｝ 25｛255｝ 4｛41｝
2次側圧力計 MPa｛Kgf／㎠｝ 2.5｛25.5｝ 0.2｛2.0｝
最高使用圧力 MPa｛Kgf／㎠｝ 0.99｛10.1｝ 0.098｛0.99｝

標準流量（P2=使用圧力時） N㎥ /h 32（0.8MPaのとき） 2（0.05MPaのとき）

継
ぎ
手

入 口 側 W22-14山
（袋ナット）

W23-14山
（取付ネジ） ガット式

出 口 側 M16×1.5
JIS2号ホース差し

M16×1.5左
JIS3号ホース差し

質 量 ㎏ 1.7 2.2

■仕様

■室内温度は電子式温度調整器で
400℃まで自由に設定できます。
■ボリューム操作により保温・温度の
調節ができます。

■仕様
メ　ー　カ　ー 日本アロイ電極 マツモト機械
型　　　　　式 5K100A 10K100A 50K

棒 長 ㎜ 450 450 550
棒 容 量 ㎏ 5 10 50
電 源 100V350W 100V1kW 200V2.7kW

寸法
全 長 ㎜

180Φ 230Φ
400

全 幅 ㎜ 680
全 高 ㎜ 600 635 685

質 量 ㎏ 3 6 70
商 品 コ ー ド Z03849 Z04894 ―

■仕様
メ　ー　カ　ー マツモト機械
型　　　　　式 TA-60XW

電 源 電 圧 V 100
消 費 電 力 W 60
定 格 回 転 数 rpm 3000
砥 石 の 種 類 専用ダイヤモンドディスク
砥 石 径 ㎜ 外形70Φ
外形寸法（W×D×H） ㎜ 102×245×195
質 量 ㎏ 4

商 品 コ ー ド Z04813

SG-Ⅲ-1AG

TA-60XW

インクドライヤー（日本アロイ）
100V10K溶接棒乾燥器

200V50K溶接棒乾燥器

■推奨研磨角度
タングステン電極径 Φ1.0 Φ1.6 Φ2.4 Φ3.2 Φ4.0 Φ4.8
推 奨 角 度 15° 30° 45° 60° 75° 90°
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溶接関連機器
溶接用集煙機（ヒュームコレクター）

ウルトラフィット／スーパーブリッジ

有害な溶接ヒュームを発生源で吸入します。

パイプとパイプ、継手の迅速で正確な固定・芯出し・仮付けが可能です。

370mm

320mm

2-6

5-12

1-2 2/1

220mm

190mm

120mm

440mm
■ウルトラフィット仕様（メーカー：アサダ）

型　　　　　式 1‒2½ 2‒6 5‒12
パ イ プ 固 定 能 力 1～2½″ 2～6″ 5～12″
質 量 ㎏ 1.4 3.6 6.1

商 品 コ ー ド Z02150 Z02151 ―

■仕様
メ　ー　カ　ー 荏原製作所
型　　　　　式 EJF1（ジェットヒューム）

定 格 電 圧 V 100/110（単相）50/60（共用）
定 格 電 流 A 6.9（モータ1台）、13.8（モータ2台）
電 動 機 出 力 W 600（2台）
最 大 風 量 m3/min 5
最 大 静 圧 kPa 18.1
吸 込 口 径 ㎜ φ50
保 護 機 能 過電流保護装置付

標 準 附 属 品 ●リード線ケーブル（ポッキンプラグ付）2㎟×5m／一組●角型フード×1セット（磁
石付）●自己消火形難燃性ダクトホース（磁石・締付バンド付）φ50×2.5m×1本

特 別 附 属 品 曲面（パイプ等）溶接用フード（磁石付）
商 品 コ ー ド Z02153

■スーパーブリッジ仕様（メーカー：スーパーツール）
型　　　　　式 B‒2 B‒4 B‒8 B‒12

質 量 ㎏ 1.4 3.2 5.6 8.8
使 用 で き る 管 の
呼 び 径 ㎜ （ 外 径 ）

34～61
（1～2B）

76～ 114
（2½～４B）

140～ 216
（5～8B)

242～ 319
（9～12B)

商 品 コ ー ド Z02855 Z02856 Z02857 Z02858

EJF1

ウルトラフィット

■スーパーブリッジ取付け・芯出し順序

　のハンドルで、おねじ
をゆるめ、図のようにスー
パーブリッジを移動させ、
再び　のハンドルにて締
め付け固定させる。

　の蝶ボルトをゆるめる。
次に管または管継手を挿
入し、管端が接触する状
態にし、芯出しをする。

図のように、開先スキマを
確保し、その後　 の蝶ボル
トを締め付け、相対する管、
または管継手を固定させる。
（芯出しの結果によっては　　
　　  のボルトで微調整を
する）以上の状態で開先合わ
せは完了。（3点）溶接を行う。
仮付け溶接終了後、スーパー
ブリッジを取り外す。

○A ○A ○A ○A

○A

○A

○A

●Bs
●Bs ●Bs

●Bs

●Bs ●Bs

○A

○BL ○BL ○BL ○BL

○BL○BL

開先加工された管（以下
単に管と呼ぶ）にスーパー
ブリッジを取り付け、　の
ハンドルで締め付け、仮
固定する。
次に　　  の蝶ボルト（3
本）を締め付け仮セットす
る。

●Bs●BL ●Bs

●Bs

●BL

溶接関連機器
ガス調整器

乾式安全器一体型で、万一の逆火または逆流を防ぎます。

溶接棒乾燥器

タングステン研磨機（タントギ）

TIG溶接に使われる電極棒の先端を最短20㎜長までムダなく研磨できます。

商品情報

メ　ー　カ　ー 小池酸素工業
型　　　　　式 SG-Ⅲ-1AG SG-Ⅲ-1AF SG-Ⅲ-2A

使 用 ガ ス ㎜ 酸素 アセチレン

圧
力

1次側圧力計 MPa｛Kgf／㎠｝ 25｛255｝ 4｛41｝
2次側圧力計 MPa｛Kgf／㎠｝ 2.5｛25.5｝ 0.2｛2.0｝
最高使用圧力 MPa｛Kgf／㎠｝ 0.99｛10.1｝ 0.098｛0.99｝

標準流量（P2=使用圧力時） N㎥ /h 32（0.8MPaのとき） 2（0.05MPaのとき）

継
ぎ
手

入 口 側 W22-14山
（袋ナット）

W23-14山
（取付ネジ） ガット式

出 口 側 M16×1.5
JIS2号ホース差し

M16×1.5左
JIS3号ホース差し

質 量 ㎏ 1.7 2.2

■仕様

■室内温度は電子式温度調整器で
400℃まで自由に設定できます。
■ボリューム操作により保温・温度の
調節ができます。

■仕様
メ　ー　カ　ー 日本アロイ電極 マツモト機械
型　　　　　式 5K100A 10K100A 50K

棒 長 ㎜ 450 450 550
棒 容 量 ㎏ 5 10 50
電 源 100V350W 100V1kW 200V2.7kW

寸法
全 長 ㎜

180Φ 230Φ
400

全 幅 ㎜ 680
全 高 ㎜ 600 635 685

質 量 ㎏ 3 6 70
商 品 コ ー ド Z03849 Z04894 ―

■仕様
メ　ー　カ　ー マツモト機械
型　　　　　式 TA-60XW

電 源 電 圧 V 100
消 費 電 力 W 60
定 格 回 転 数 rpm 3000
砥 石 の 種 類 専用ダイヤモンドディスク
砥 石 径 ㎜ 外形70Φ
外形寸法（W×D×H） ㎜ 102×245×195
質 量 ㎏ 4

商 品 コ ー ド Z04813

SG-Ⅲ-1AG

TA-60XW

インクドライヤー（日本アロイ）
100V10K溶接棒乾燥器

200V50K溶接棒乾燥器

■推奨研磨角度
タングステン電極径 Φ1.0 Φ1.6 Φ2.4 Φ3.2 Φ4.0 Φ4.8
推 奨 角 度 15° 30° 45° 60° 75° 90°
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53 54プラント・工場メンテナンスカタログ

2P 3P 3P＋接地 抜けとめ 接地形 引掛形

20A 250V 20A 250V 15A 250V 15A 250V 30A 250V 15A 125V 15A 125V 15A 250V 20A 250V 15A 125V 15A 125V 20A 250V 30A 250V

20A 250V 20A 250V 50A 250V 30A 250V 20A 250V

30A 250V

■主なコネクター各種（参考資料）

■キャブタイヤ　レンタル（両端切りっぱなし）

ケーブル
延長長さ
（m）

負荷容量kW（A）

ケーブル
断面積

1.5
（6）

2.2
（9）

3.7
（15）

5.5
（23）

7.5
（30）

11
（42）

19
（72）

22
（85）

37
（138）

45
（170）

60
（230）

75
（290）

25 1.25 2 3.5 5.5 8 14 22 22（30） 38（50） 60 80 100

50 1.25 2 3.5 8 8 14 22 22（30） 38（50） 60 80 100

75 3.5 3.5 5.5 14 14 22 （30） 38 60 80 100 100

100 3.5 5.5 8 14 22 22 38 （50） 60 100 （125） 150

125 5.5 8 14 22 22 （30） （50） 60 100 （125） 150 200

150 5.5 8 14 22 （30） 38 60 80 150 150 200 （250）

175 5.5 8 14 22 （30） 38 80 80 150 150 200 （250）

200 8 14 14 （30） （30） （50） 80 100 150 200 （250） 300

250 8 14 22 （30） 38 60 100 （125） 200 （250） 300 400

300 14 14 22 38 45 80 （125） 150 200 （250） （350） （450）

■200V三相負荷の場合（降下電圧△V＝6％とする）

※25m以内のケーブル断面積は通常使用されるサイズとしました。（特殊ケーブルの場合を除く）
※100sqの表示は1本のケーブルの場合で、通常のモーターは60sq×2の場合が多いです。
※（　）内の数字は参考値で、通常あまり使用しないケーブルサイズの為、1サイズ上で使用下さい。
※負荷容量に対して過剰に大きなサイズが必要となる場合、降下分の電源電圧の調整も有効ですが、他の回路への影響や無負荷時の電圧等を考慮する
必要があります。＋10％以内

オプション
※丸端子・棒端子ご相談下さい。

ケーブル断面積sq（㎟）

型　　　　　式
3.5　sq（4芯） 5.5　sq（4芯） 8　sq（4芯） 14　sq（4芯）

10m 20m 10m 20m 10m 20m 10m 20m
日 極 180 360 200 400 220 440 330 660
月 極 3,600 7,200 4,200 8,400 4,500 9,000 6,600 13,200
重 量 ㎏ 4 8 6 11 7 14 11 22
直 径 ㎜ 16 18 20 24

商 品 コ ー ド 500052 500053 500054 500055 500056 500057 500058 500059

型　　　　　式
22　sq（4芯） 38　sq（4芯） 60　sq（4芯） 100　sq（4芯）

10m 20m 10m 20m 10m 20m 10m 20m
日 極 550 1,100 800 1,600 900 1,800 1,500 3,000
月 極 12,000 24,000 16,500 33,000 18,000 36,000 30,000 60,000
重 量 ㎏ 17 34 27 54 31 40 52 65
直 径 ㎜ 29 37 44 56

商 品 コ ー ド 500060 500061 500064 500065 500068 500069 500070 500071

キャブタイヤ

キャブタイヤ類

使用ケーブルはその敷設周囲温度、場所（環境）等で規定されますが、作業所（現場）内で使用される3相（動力）
用、電動工具用、溶接用ケーブルについて以下の表にまとめました。極端に細いケーブルを使用すると電圧降下に
よる不具合の他、発熱による火災の発生もありますので、選定には充分ご注意下さい。

溶接関連機器
ポジショナー／溶接チャック

溶接・切断・塗装作業に。

パイプ等を溶接する回転治具機械です。

ターニングロール

※駆動・従動輪あります。

RD-40-INWRD-3-INW RD-20-INW

PS-2F
WP形

■仕様（ポジショナー）
メ　ー　カ　ー マツモト機械

型　　　　　式
　PS-1X PS-2X PS-3F

5 10 5 10 2.5 5
テ
ー
ブ
ル

回 転 数 r.p.m 0.3 ～ 5 1～15 0.3 ～ 5 1～10 0.2 ～ 2.5 0.3～5
直 径 φ㎜ 300 350 450
傾 斜 角 度 0～90° 0～90° 0～90°
傾 斜 方 法 手動式 手動式 手動式

電 源 AC1φ 100V 50/60Hz AC1φ 100V 50/60Hz AC1φ 100V 50/60Hz
最大搭載荷重（　）内は水平 ㎏ 40（80） 150（250） 300（450）
テーブル軸心までの高さ ㎜ 260 270 373
据 付 面 積 幅 × 奥 行 ㎜ 230×480 340×480 430×595
本  体  質  量 ㎏ 21 50 135
適 用 チ ャ ッ ク WP-200 WP-300 WP-400

商 品 コ ー ド Z04051 Z02152 Z03986 ― Z03736

メ　ー　カ　ー マツモト機械
型　　　　　式 RD-3-INW RD-5-INW RD-10-INW RD-20-INW RD-40-INW RD-60-INW

最 大 搭 載 荷 重 ㎏ 3,000 5,000 10,000 20,000 40,000 60,000
搭 載 直 径 ㎜ 200～ 2,000 300～3,000 400～3,000 400～3,500 400～4,000 500～6,000
電 動 機 200V 0.1kW×2 200V 0.2kW×2 200V 0.4kW×2 200V 0.75kW×2 200V 0.75kW×2 200V 1.5kW×2
機械寸法（駆動輪）
全 長 ㎜ 1,600 2,100 2,200 2,550 2,800 3,500
全 幅 ㎜ 400 500 400 500 700 800
全 高 ㎜ 350 450 530 600 660 700
質 量 ㎏ 250 550 850 1,200 1,800 2,800

商品コード
駆 動 輪 Z03565 Z02140 Z02141 Z02142 Z02143 Z02144
従 動 輪 Z03564 Z02145 Z02146 Z02147 Z02148 Z02149

■仕様

型　　　　　式 WP-200 WP-300 WP-400
つ か み 径
（ φ m m ）

正爪 20～130 50～200 110～310
逆爪 110～220 140～300 230～400

本 体 重 量 ㎏ 6 12 22

■仕様（溶接チャック）




